METINVEST

Zalecenia dotyczgce naprawy (pakowania)
kregow walcowanych na zimno i ocynkowanych w
przypadku poluzowania sie lub uszkodzenia
elementdéw opakowania, w tym naruszenia ich
integralnosci, z dostepem do kregu



Wytyczne te przedstawiajg algorytm pakowania krok po kroku dla kregéw walcowanych na zimno
i ocynkowanych, jak réwniez zalecenia dotyczgce materiatdw do pakowania (folia, papier do pakowania,
rekawy zewnetrzne i wewnetrzne, arkusze do pakowania, wewnetrzne i zewnetrzne) oraz stosowanych
urzadzen.

Wszystkie uzyte materiaty do pakowania muszg by¢ nienaruszone, bez naruszenia integralnosci
materiatu, zapewniajgc, aby zadna wilgo¢ (atmosferyczna lub inna) nie mogta przenikngé do powierzchni
kregdw walcowanych na zimno i ocynkowanych.

Proces pakowania musi odbywac sie w suchym pomieszczeniu, uniemozliwiajgcym przedostanie
sie wilgoci zarbwno na powierzchnie kregow zimnowalcowanych i ocynkowanych, jak i na stosowane
rekwizyty do pakowania.



Podktad stuzy do pakowania kregow walcowanych na zimno i
ocynkowanych.

Przyktadowe mocowanie pokazane jest na zdjeciu 1.

Na tym drewnianym urzadzeniu umieszczona jest metalowa listwa
uszczelniajgca

Zdjecie 1

Na drewnianym podkfadzie umieszcza sie metalowg blache pakowsg, jak
pokazano na rysunku.
Przyktad uktadania arkusza uszczelniajgcego pokazano na rysunku 2.
Na palecie drewnianej umieszczona jest blacha pakowa o dtugosci
2500mm,
Nalezy pamietaé o tym, aby byla ona réwnolegta do palety. Utrzymuij ja
rownolegle do palety!

Zdjecie 2



Na arkuszu umieszczona jest folia polietylenowa.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 3.

W celu zachowania integralnosci folii polietylenowej oraz umozliwienia
dostepu do zwinietej blachy w celu jej zapakowania, zaleca sie zawiniecie
krawedzi w sposdéb pokazany na zdjeciu 3.

Papier pakowy (z inhibitorem korozji) jest umieszczony na wierzchu
folii polietylenowe,;.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 4.

Aby zachowac integralnos¢ papieru pakowego oraz umozliwi¢ dostep
do zwoju w celu zapakowania, zaleca sie zawiniecie krawedzi w sposdb
pokazany na zdjeciu 4.

Zdjecie 4



Kreg ocynkowany lub walcowany na zimno jest umieszczany ptasko
na srodku zorganizowanego obszaru pakowania.
Przyktad przedstawiono na zdjeciu 5.

i Kregi ocynkowane lub walcowane na zimno sg zawijane w papier
pakowy.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 6.

Owing¢ bele papierem pakowym na zaktadke.

Zaktadka musi wynosi¢ co najmniej 100 mm. Dtugos$¢ papieru
pakowego powinna by¢ réwna dtugosci obwodu rolki papieru plus
co najmniej 100 mm. Dtugos¢ obwodu oblicza sie wedtug wzoru

D*nt

gdzie:

X D - Srednica rolki
Zdjecie 6 - liczbam = 3,14
Polaczenie nalezy uszczelni¢ tasma klejaca!!!




Zdjecie 8

Po papierze pakowym, ocynkowany lub walcowany na zimno
krgg jest owijany folig PE. Folia polietylenowa roéwniez jest
naktadana. Zaktadka powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.
Dtugosé¢ folii PE oblicza sie w taki sam sposob jak w przypadku
papieru pakowego.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 7.

Potaczenia nalezy uszczelni¢ tasma klejaca!!!

Po owinieciu ocynkowanego lub walcowanego na zimno kregu
papierem pakowym i folig, wszystkie potgczenia folii polietylenowej
sg oklejone tasmg, aby zapobiec przedostawaniu sie wilgoci pod
opakowanie.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 8.



Zdjecie 10

Po sklejeniu wszystkich potgczen folii PE, montuje sie gorny
arkusz opakowania metalowego.

Przyktad przedstawiono na fotografii 9.

Arkusz do pakowania zapewnia, ze cata szerokos$é¢ beli jest
natozona na siebielll

Zaktadka dolnego i gornego arkusza uszczelniajgcego musi
wynosié¢ co najmniej 100 mm na obwodzie kregu ocynkowanego lub
walcowanego na zimno!

Arkusze sg mocowane za pomocg metalowego paska
umieszczonego na mocowaniu, patrz zdjecie 1.

Po utozeniu i dokreceniu gornych arkuszy owijajgcych do
wnetrza beli, arkusz owijajgcy jest zwijany i umieszczany wewnatrz
beli.

Dtugosc¢ wewnetrznej listy pakowania musi wynosié¢ co najmniej
1900mm!

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 10
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Po zamontowaniu ochronnych arkuszy montuje sie ptyte koncowa
ochronng, oraz zewnetrzng i wewnetrzng ostone tzw gofry.
Przyktad pokazany jest na zdjeciu 11.

_ powtoka ochronna zewnetrzna

- arkusz zewnetrzny

arkusz wewnetrzny

wewnetrzna powtoka ochronna
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powtoka ochronna zewnetrzna/ wewnetrzna powtoka ochronna/gofry
gofry




Na koniec procesu pakowania, wszystkie elementy owijki sg wigzane
co najmniej 6 pakowymi tasmami metalowymi.

Umiesci¢ metalowe tasmy do pakowania rownomiernie na catym
obwodzie beli.

Paski zaciska sie tak, aby wszystkie elementy opakowania byty
szczelnie zamkniete, co zapobiega ich przesuwaniu sie i przemieszczaniu
oraz aby nie byto mozliwosci swobodnego dostepu wilgoci.

Przyktad pokazany jest na zdjeciu 12.

Zdjecie 12

W przypadku przemieszczenia, zgniecenia metalowych elementéw opakowania, ktére po wyréwnaniu
i zamontowaniu w pierwotnym miejscu nie zapewniajg szczelnos$ci opakowania, konieczna jest
wymiana takich metalowych elementéw opakowania.

W przypadku uszkodzenia elementéw opakowania z dostepem do wewnetrznej zawartosci, w celu
zapewnienia szczelnosci opakowania, miejsce uszkodzenia nalezy niezwtocznie zaklei¢ tasmg, aby
zapobiec przedostawaniu sie wilgoci.

W ciggu trzech dni od uszkodzenia beli z dostepem do jej wewnetrznej zawartosci nalezy
przepakowac bele i wymienié¢ wszystkie uszkodzone elementy opakowania.



